AIERP

U N ERE M AS CHTNE TYP | 3

AGIERA AG MASCHINENFABHIK LE LOCLE (SCHWEIZ)

TELEPHON (0389) 5 RAMM: ACIERA LELOCLE GEERONDET 1903



ACIERp

Die Universal-Frasmaschine Aciera « Typ F3»

Anwendung und Leistung

Diase Frdsmasching ist « Universal » im hesten Sinne des Wortes. Sie ist besonders auf die zahlreichen
Erfordernisse ausgerichtet, um einfache und komplizierte Teile genau und rationell in einer einzigen
Aufspannung zu bearbeiten.

Die Maschine vereinigt verschiedene Arbeitsvorginge:

— Horizontalfrasen

— Vertikalfrézen

— Vertikalfrizen mit Schnellfriskopf

— Sios=en

— Spirelirdsen

Dank der zaehlreichen Zusatzapparate ist sie ausserordentlich vielseitig und daher besonders im Werk-
raugbau geschéitzt. Sie ist die ideale Maschine fir die Herstellung von Stanzwerkzeugen, Pressformen und
Vorrichtungen. Dabei hat sie auch die notige Starrheit und die Konstruktionsmerkmale einer ausgespro-
chenen Produktions-Frésmaschine fir Serienteile. Hochleistungs-Friswerkzeuge und Hartmetallfraser
konnen rationell verwendet werden

Hauptmerkmale

Eine jahrzehntelange Erfabrung im Bau von
Universal-Frismaschinen birgt fur einfache
und wohldurchdachte Konstruktion aller
Organe der Frizsmaschine F3. Sie hat
folgende Hauptmerkmale:

— Der Spindelstock ist auf dem Maschi-
nenstinder verschiebbar.

— Die Tische werden auf der Froniseile
des Léngsschlittens aufgespannt und
haben Vertikal- und Horizontalbewegunag.

— Der Motor ist geschitzt im gersdiumigen
Maschinensockel untergebracht.

— Die Geschwindigkeit und der Drehsinn
des Motors werden vorgewdhlt und
durch ein Fusspedal geschaltet.

— Eine grosse Schale fdngt Spdne und
Kiihlmittel auf.

Abb. 1. F3. Normalausfihrung fir Werkzeugbau
und Produktion, Automatische Langsvorschiibe
von 12-116 mmMin. kombiniert mit Schnellgang
von Hand durch Griffrad (Verstellung 12 mm pro
Umdrehung), Verstellung aller drel Schlitten durch
Gewindespindeln,




Besondere Vorteile

d[|ERp

— Die Art der Befestigung erlaubt, die Tische und Aufspanngeriite beidseitig um die Vertikale zu kippan.
Der Kipptisch kann ausserdem nach vorn und hinten geneigt werden, was vielfach komplizierte Vor-

richiungen erlibrigt.

— Das Griffrad dient gleichzeitig zur Schnellzustellung des Horizontalschlittens sowie zum Einkuppeln

der automatischen Vorschiibe. Daraus ergibt sich ein grosser Zeitgewinn.

— Stoss- und Vertikalfrisktpfe kinnen schnell und mihelos ohne Hebezeug auf den Spindelstock
gesetzt werden. Die Kapfe sind in irgendeine Stellung in der Vertikalen schwenkbar. Eine solide Spannung

sorgt fir viallig starre Verbindung mit der Maschine.

— Die Bedienungsorgane sind in unmittelbarer Griffndhe zweckmissig angeordnet.

Allgemeine Beschreibung

Sockel und Maschinenstinder sind starr
zusammengebaut.

Die Fihrungen des Horizontal- und Verti-
kalschlittens sind sorofiltigp geschabt und
genau winklig zueinander. Das Spiel kann
mil kanischen Regulierleisten nachgestellt
werden,

Die Frasspindel ist esinsatzgehéartet und
geschliffen und I&uft in nachstellbaren
besonders sorgfiltip ausgewdhlten Rollen-
lagern. Sie ist zur Aufnahme von Spann-
zangen mit Schaftdurchmesser 20 mm
vorgesehen. Der Antrieb der Frésspindel im
Spindelstock erfolgt Ober ein Paar spiralver-
zahnte Kegelrader mit Tauchschmisrung.
Zum leichtern Einspannen der Werkzeugs
ist eine Blockierung der Spindel vorhanden.
Es stehen & zweckméssig zwischen 23-1500
oder 155-2500 U/min. verteilte Drehzahlen
zur Verfligung.

Das Worschubgetriebe wird durch den
Hauptmotor angetrieben und ist als Einheit
im Maschinenstéinder versenkt montiert. Am
Wahlknopf kinnen 8 werschiedens Ge-
schwindigkeiten wvonm 12-116 mm/Min. fir
heide Léngsrichtungen eingestellt warden.
Die Vorschiibe werden mit dem zweiarmigen
Griffrad eingekuppelt und durch die verstell-
baren Anschlige aboestellt.

Abb, 2. F 3 5. Frasmaschine fir den Werkzeugbau,
ohne avtomatischan Langsvarschub, Schmellgany
horizontal durch Griffrad (Verstellung 120 mm pro
Umdrehung), Verstellung aller drel Schlitten durch
Gewindespindeln.
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Die Verstellung des Spindelstockes sowie die Vertikalbewegung erfolgen Ober Gewindespindeln durch
handlich angeordnete Handrader. Die Langsverstellung von Hand wird durch Kurbel oder Griffrad vorge-
nommen. Die drei Gewindespindeln sind aus vergitetem Stahl und geschliffen. An den grossen Teil-
trammeln mit 0,02 mm Teilung kann der Hundertstel leicht ermittelt werden.

Der Einzelantrieb besitzt sinen Drehstrommotor mit zwei Geschwindigkeiten. Ein Wellenende tragt eine
finfstufige Keilriemenscheibe. Vier Stufen sind fir den Hauptantrieb, die finfte treibt den Vorschub an.
Vom andern Wellenande aus wird die Kihimittelpumpe angetrieben. Der Motor ruht auf einer Wippe, die
ein beguemes Spannen der Riemen und das Umlagen auf eine andere Stufe ermbglicht.

Die elektrische Anlage ist geschitzt und leicht zugénaglich in einem besonderen Abteil des Sockels
untergebracht, und entspricht den neuesten Vorschriften des « Schweiz, Elektrotechnischen Verzins ».
Sie besteht aus einem Vorwdhischalter fir beide Drehrichtungen und mit drei Stufen, wovon die eine fir
dan Schnellfriskopf ist und die zwei andern fiir die beiden Drehzahlen des Hauptmotors. Dieser wird durch
das Fusspedal iiber einen Schaltschiitz ein- und ausgeschaltet. Geagen Uberlast ist er durch einen ther-
mischen Ausléser geschiitzh,

Beleuchiung. Die Masching ist mit einer Lampe mit Gelenkarm ausgeriistet, die leicht in die gewiinschte
Lage gerichtet werden kann.

Fir die Fabrikation der Maschinenorgane wird erstklassiges Material verwandet. Die Bearbeitung erfolgt
auf medernsten Werkzeugmaschinen und unterliegt einer strengen Kontrolle.

Normalzubehor

Zangenspannvorrichtung ohne Spannzangen, 1 Schmierpresse, Abschlussdeckel fiir den Spindelstock,
Beleuchtung, 1 Keilriemen for Hauptantrieb: 17/11:x2400 mm, 1 Kailriemen fir automatisches Vaorschub-
getriebe: 13[8x 1475 mm, samiliche notwendigen Bedienungsschiissel und eine Betriebsanlsitung.

Abb. 3. Maschine F3 5 Abb. 4, Maschine F3
mit handbetbtigtern Léngsvorschub. mit automatischem L&ngsvorschub.




Hauptabmessungen

Frismaschinen Typen F3'und F315

Langsbewegung des Tisches . . . . . . . . . P e e T e L £
Vertikalbewegung des Tisches. . . . . . e S e s Hoa mmwm omw
Querbewegung des Spindelstockes . . . . . . . . L - L L Ll e e e e e s e s
Transporispindel mit Kreisskala . . . . . . . . 3 N 1 Teilstrich =

Aufspannflache des Arbeitstisches . . . . . .

Anzahl des Spindelgeschwindigkeiten . . . . . . - . - . . .

Spindeldrehzahlen je Minute |
Frasspindel fiir Spannzangen, Schaftdurchmesser (Typ W 20)

Anzahl der Tischvorschilbe (Typ F 3) v
Grasse der Tischvorschibe: 12- 19-24-32-33-53—64 11& rnmll'l.ﬂm

Leistung des Siufenmotors . . . . .
Drehzahlen des Stufenmotors . . . .

Hihe der Maschine mit prismatischem Gegenhalter. . . . . . . . . . . .

Beanspruchte Bodenflache . . . . 4 =

Mettogewicht einschl. elektrische Ausrﬂstunﬂ und Arhmlstlsfcl'l e AR
Mettogewlcht eines dblichen Satzes Zubehor . . . . . . . . . . - . ...
Mettogewicht des Werkzeugschrankes . . . - . . . . . 0 - - - 0 2 25 s s

Verpackung fir Maschine, kontinental . . . . .
geemdselg . . . - . . - S
Verpackung fir Zubehtr, kontinental und seeméssig . . .
Verpackung fir Werkzeugschrank, kontinental . . .
Seemassig

Messuhrhalter der L&ngs- und Spindelstockkulisse, fir die Varwendung von
runden oder rechtackigen Endmassen. Masstab mit verstellbarem Nullstrich.

A: 95 145 - 190 - 290 - 500 - 750 - 1000 - 1500
|  B: 155- 240 - 310 - 480 - 830 - 1250 - 1660 - 2500

300 mm
300 mim
135 mm
0,02 mm
600 180 mm

3

(normal)

{auf Verlangan)
20 mm

11,5 P5
TO0H 400 U fmin,

1400 mim
1200 x 1000 mm
470 ky

150 kg

100 kg

1052115 =155 cm
110= 115 =155 cm
10D= 55= 55em
105= 65x110cm
105= B5=110cm
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Abb. 5. Prismatischer Gegenhalter
Mr. 301 und drehbarer
Schraubstock MNr. 334,

Abb. 6. Schnellaufender Wertikal-
Fraskopt Mr. 303 und dreh-
barer, kippbarer Schraub-
stack Mr. 335

Abb. 7. Vertikal-Friskopf Nr. 302
und Rundtisch Nr. 345



Prismatischer Gegenhalter WNr. 301 (Abb. 3)

mit Flihrungslager flir Frasdorn

Durchgang flir Fréser bis Durchmesser . .
Grasster Abstand zwischen Spindelnase

ungd Fihrungslager . .

Grossterfkleinster Abstand rwischen Hori-
zantalspindelachse u. Winkeltisch -Mr. 330

und Kipptisch MNr. 331 . . . . . . . .
Meftopewicht. . . . . - . . . . . . .

Vertikal-Fraskopf Mr. 302 (Abb. T)

Spindel mit Zangenspannvarrichiung
Schaftdurchmesser der Spannzangen .

8 Spindeldrehzahlen | A (normal) . .

Fraskopf, beidseitig schwenkbar bis . .
Grasster/kleinster Abstand rwischen:

| (auf Verlangen) . .

a) Spindelnase und Winkeltisch Mr. 330

b) Spindelnase und Kipptisch Nr. 331
c) Spindelmitte und Stander .
Mettogewicht. . . . . . . . . .. ...

Schnellaufender Vertikal-Fraskopf

fiir Einzelantrieh mittels aufgesetztem
Drehstrommotor

Mr.

Spindel mit Zangenspannvorrichiung, axial

verstellbarbis. . . - . . « & « -
Schaltdurehmesser der Spannzangen .
3 Spindeldrehzahlen ey
Maotorleistung i
Umdrehungen/Minute . . . . . . . .
Fréskopf, beldseltig schwenkbar bis . .
Grisster/kleinster Abstand zwischen:

2) Spindelnass und Winksltisch Nr. 330

b) Spindelnase und Kipptisch Mr. 331
c) Spindelmitte und Sténder . . . .

Mettogewicht, einschliesslich Motor . - . .

130 mm
150 mm

330-30 mm
285-0 mm
10,5 kg

20 mm

95-1500 U/min.
155-2500 U fmin.
100°-0-100°

320-20 mm
285-0 mm
200-65 mm
19 kg

303 (Abb. 6)

50 mm
o0 mm
20004000 /6000 U /min,
05PS
ZE00
B0e-0-50"

2850 mm
260-0 mm
195-60 mm
25 kg

Drehbarer Parallelschraubstock Nr. 334 (Abb. 3)

Drehbar bis
| 3oy P e o e P Lot mis
Spannwelle . . . . . . L. L0 L .

Spannbacken . . . . . . . . - . .. . .

Mettogewicht .

360

90 mm

70 mm
253 90 mm
B kg

Dreh- und kippbarer Parallelschraubstock

Mr. 335 (Abb. 6)

Drehbarbisz - . . . . & . & 0 0 0 v o
ity R e LR e L
Kippbarhbhis . . . . . . . . . .. . « .

Spannwelbe . . . . . . .. L 5

Spannbacken - ;
Mettogewicht. . . . . . . . . . . <.

Rundtisch MNr. 345 (Abb. 7)

Tischdurchmesser . . . . . . . :

e e o e g iy

4 T-Nuten, DIN 650, Breite . . . .

Ablesung an der Telltrommel: 1 Strich =

Gradeinteilung . . . . . . .
Eine Kurbelumdrehung . . .

MNettogewicht. . . . . . . . S

Eﬁ(}‘

123 mm
90"

70 mm
2690 mm
S kg

200 mm
72 mm
10 mm
bt

35‘:'-&

4

16 kg

@

—@—__—--i
= PN

Mr. 302
F :
o = 5
Nr. 303
Nr. 334




Abb. 8, Einfacher Teilapparalt Nr. 341
auf einfachem Drehwinkel
Nr. 332.

Abb. 9. Einfacher Teilapparat Nr. 341
auf Winkeltisch Mr. 330 und
langer Wange Nr. 340,

Abb. 10. Universal-Tellapparat Nr. 343
auf Drehwinkel mit Schnecken-
getrisbe Nr. 333.
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Lange, drehbare Wange Nr 340 (&bb. 3)

Aufspannflache . . . : L L
Héhe . ...
1TNu-'_l,DINF:':DBr¢|Tc,........
Beidseitio drehbar auf Arbeitstisch bis
Grosster Spitzenabstand zwischen Teil-
apparat und Gegenspitze .
Mettogewicht. . .
(auf Verlangen mit Prall SV 102)

Einfacher Teilapparat mit Teilscheibe

MNr. 341 (Abb. & und 9)

Spindelbohrung fir Spannzangen
mit Schafidurchmesser :
Spitzenhdhe . . . . . .
Grosste Snllzunen'ferang auf'
a) Arbeitstisch Nr. 330 oder 331 . . .
b) langer Wange Nr. 340
Durchmesser der Teilscheibe |;n|:rrm.ll ﬁd}
Teiler) T ;
MNettogewicht des TE|Ia.|:|pE|rates .....

650 = 80 mm

38 mm
10 mm T
10°-0-10"

0-330 mm
12 kg

20
TS mm

280 mm
330 mm

130 mm
B kg

e, 342

Reitstock mit Gegenspitze zu Teilapparat

Wr. 342 (Abb. 9)

o PTG e e g gt
MNettogewicht. . . . . . . . ., s

Universal-Teilapparat MNr. 343 (Abb. 10)

zum Teilen direkt mit Teilscheibe und indirekt
mit Schneckengetriebe und Lochscheibe
Spindelbohrung fir Spannzangen
mit Schaftdurchmesser
SpiEenhihe: S r s il el
Grasste Spitzenentfernung auf:
a) Arbeitstigch Nr. 330 oder 331 . . . .
b) langer Wange Nr. 340
Lochscheiben fir gebrauchlichste
Tellungen - .
1 D ehﬁnllsrneme['1nr'11aIEDTFJIE-r}| Tl e
‘Uenr&-g-_—wmh'

Winkeltisch Mr. 330 (Abb. 9)

Aufspanniliiche
3 T-Nuten, DIN 650, Bre ;
Beidseitlig aus der Horizont -EI.|="b-F"'IE
schwenkbar. . . . . . _ . R
Grasster/kleinsler Abstand zwischen
Horizontalspindelachse und Tischilache
Vertikalfrazspindelnase und Tischflache
Mettogewicht. .

Drehwinkel einfach  Nr. 332 (Abb. 8)

Drehwinkel mit Schneckengetriebe MNr. 333 {Abb. 10)

Aufspannfléche der Wange. . . . . . . .
1 T-Nute, DIMN 850, Breite . . . . . . . . .
Wange, drehbar .

Winkel, schwenkbar

Mettogewlcht (Mr, 333) .
Nettogewicht (Nr. 333) . . .
[auf Verlangen mit Profil 3V 10(2]

73 mm
3 kg

Nr. 343
20 mm
75 mm

280 mm
230 mm

3
= 130 mm
16 kg

600 = 180 mm
10 mm

30°-0-45=
330-30 mm

320-20 mm
23 ka

Nr. 332

80 200 mm
10 mm
10°-0-90=
10°-0-80~

11 kg

12 kg




Abb. 11. Teilapparat mit Schnellspann-
vorrichtung Mr. 344 auf Kipp-
tisch Mr. 331.

Abb. 12. Stossapparat mit schwenk-
barem HKopf Nr. 304 wund
Flachspanner mit Teilscheibe
Nr, 347.

Abb. 13, Werkzeugschrank Nr, 348,
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Teilapparat mit Schnellspannvorrichtung
Nr. 344 (Abb. 11)

Spindelbohrung fiir Spannzangen

mit Schaftdurchmesser . . . . . . . £ 20 mm
SpHzenhBhe . . . . . . . . .. - . .. i TS mm
Grasste Spitzenentlernung auf

a) Arbeitstisch Mr. 330 c:-der N e wtis 280 mm

b) langer Wange Nr. 340 . . . 330 mm
Durchmesser dar Teilscheiba |:r'l:rrr|.11 ﬁ{I

T e i e e A 130 mm
Meltogewicht. . . . . . . . .. .. ... 9 kg

Kipptisch MNr. 331 (Abb. 11)

Aufspannfiiche . . . . . « « « = ¢ & - & GO0 = 180 mm
3 T-Muten, DIN 650, Breite . . . Py 10 mm
h.. Aus der Horlzontalebens, 5chwf~n}cbar B 30=-0-45=
kippbar. . . : ao=-0-30"

Grosster/kleinster Abstand zwischen
Horizontalspindelachse und Tischflache 295-0 mm
Vertikalfrasspindalnase und Tischflache  285-0 mm

Nettogewlcht. . . . . . . . . . - . . . . 35 kg

Mr. 331

Stossapparat mit schwenkbarem Kopf
Mr. 304 (Abb. 12)

Hubwverstellung . . . G e 1-80 mm
Zahl des Stusselhuhe je Mlnute e 30-500
Grésster/kleinster Abstand zwischen:
a) Stahlhalter und Winkeltisch Nr. 330 .  370-70 mm
b} Stahlhalter und Kipptisch Mr. 331 . 335-35 mm

¢) Stahlhalter und Maschinenstander .  190-56 mm

Beidseitig schwenkbar bis . . . . . . . i 50=-0-50"
Mettogewicht. . . . . . . . . . - . . .. 26 kg

h” Flachspanner mit Teilvorrichtung  Nr. 347 (Abb. 12)
Durchmesser des Dreibackenfutters. . . . 110 mm
L Iy e e e B i i R 135 mm
Anzahl Spannbackensitze . . . . . . . . 2
Direktteilungen 2, 3, 4, 6, 8 und 12
Gradteilung des Flansches . . . . . . . . 360"
Metfogewicht. . . . . . . . . . - . . . . 126 kg

Werkzeugschrank Nr. 343 [Abb. 13)

Breite/Hbhe/Tiefe . . . . . . . . . . . # 920 = 1000 2 520 mm
1 Schublade kugelgelagert ausziehbar, 2

feste Tablare, 1 unteres Tablar kugelgelagert

ausziehbar, Holzsupporte, Doppeltiire mit

Schloss

Mettogewlcht. . . . . . . . . . .. ... 100 kg

Me. 347



PRODUKTIONS-FRASMASCHINE MIT AUTOMATISCHEM ZYKLUS F 3C

Automatische Vorschiibe horizontal und vertikal
durch Kurvenscheiben

Tischflche . . . . . - . - « . . 400x165 mm 8 Spindeldrehzablen. . . . - . . 95 - 1500 UpM,
Lingsbewegung mit Kurve. . . . max 150 mm oder 155 - 2500 UpM
Vertikalbewegung mit Kurve . . . max. 65 mm Motorleisting . - - « « = & = » = & = w0 1.5 P5
Spindelstockverstellung, von Hand . . . 135 mm Gewicht der Machine . . . . . . . . « . 500 kg

Der Lings- und Vertikalvorschub des Tisches wird durch Kurvenscheiben gesteuert. Die Kurven-
schaiben sind sehr rasch auswechselbar, sodass die Frismaschina F3C schon bei mittleren Stiickserien
wirtschaftlich ist

ACIERA AG. MASCHINENFABRIK LE LOCLE (SCHWEIZ)

TELEPHON [039) 54903 TELEGRAMM: ACIERA LELOCLE GEGRONDET 1903
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